
 
 

 
 
Enc

EN

 

It i
tra
the
the
sen
da

Conn
encod

coders for

NCODERS F

s importan
ansporting 
e carriage 
e track.  Th
nsor itself 
maged if t

nector for the
der sensor 

r the Crow

OR CROW

nt that the
the machi
should be 
he connect
can be dam
reated rou

e encoder bo

T

wn Jewel 

N JEWEL 

e encoders 
ine.  The ca
set onto t
tor on the 
maged.  Th
ughly. 

oard to the 

Rubber

 

Techni

are handle
arriage enc
he track of
back of th
he same fo

r wheel 

ical Up

ed gently w
coder, ma
f the frame
e encoder 
or the mach

Connector f

pdate

 

when setti
rked with a
e while ho
board tha
hine encod

for the encod

ng up the 
an X, locat
lding the e
at plugs int
der, marke

Oc

der cable 

Crown Jew
ted on the 
encoder aw
to the sens
ed with a Y

ctober 201

 

wel or 
back of 
way from 
sor or the 
Y, can be 

11 



Ha
ba

Th
mo
an
en

Th
Mo
an

ave the ma
r cables. 

e function
otor should
d the amo
coders mo

1. Is the 
frame 
be pos
wheel 

2. Check 
tight it
loosen

3.  Is the 
wheel 

4. Is the g
5. Is the e

should
6. You ca

of the 
include

e function
otion or Pr
d regulate

chine unp

 of the enc
d go.  How
ount of stitc
oving check

rubber wh
track and 
sitioned so
should ha
the spring
t can preve
n the nut to
rubber wh
from turn
grey encod
encoder ca
d never see
an check th
Crown Jew
ed with th
s of the m
ro‐ Stitcher
ed mode be

lugged fro

coders is to
w fast the m
ches per in
k the follow

heel on the
rolling wh
o the X sen
ve contact
g tension o
ent the wh
o correct t
heel free fr
ing freely?
der cable c
able free o
e bare wire
he function
wel.  Follow
e machine
achine sho
r activated
efore using

 
m electric 

o tell the c
motor goes
nch selecte
wing: 

e encoder t
en the ma
sor does n
t with the t
on each stit
heel from p
his. 
rom lent o
? 
connected 
of any dam
es showing
n of the en
w instructio
e. 
ould be tes
d.  It is esse
g Quilt Mo

outlet wh

computer i
s depends 
ed.  If the m

touching th
chine mov
not touch t
track. 
tch regulat
properly pr

r any othe

at each en
age, such 
g anywhere
coders in t
ons startin

sted with t
ential that 
tion or the

en connec

n the mac
on the spe
motor doe

he surface 
ves? The re
he back of

tor.  If the 
ressing aga

er foreign m

ncoder and
as tears in
e on the en
the diagno
ng on page

the machin
the machi
e Pro‐ Stitc

cting encod

hine that i
eed the ma
s not respo

 of the car
ear track o
f the frame

retaining n
ainst the tr

matter tha

d the mach
 the wire c
ncoder cab
ostics page
e 24 of the 

ne alone, n
ne work co
cher. 

der cable o

t is moving
achine is m
ond to the

rriage track
n the fram
e, only the 

nut is sligh
rack.  Sligh

t could im

hine?  
covering? Y
ble. 
e of the LCD
instruction

not with Qu
orrectly in 

 

or handle 

g and the 
moved 
e 

k or 
me should 
 rubber 

tly too 
tly 

pede the 

You 

D screen 
n manual 

uilt 
manual 



 

 

 

I
y
t
t

t

If the X or Y
you can rem
the connecto
that connect
secure to the
the X or Y b

Y encoder is 
move the boa
or on the bac
ts to the sens
e back of the
board can be

not working
ard and exam
ck of the boa
sor.  It shoul
e board.  If n
e replaced. 

g 
mine 
ard 
ld be 
not 

 


